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SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Na opracowanie technologii produkcyjnej trwatego tqczenia fluoro-kauczuku ze stalg nierdzewnq 1.4104 do
projektu pn. ,,Inwestycje w innowacyjne technologie produkcji motorem wzrostu konkurencyjnosci
Przedsiebiorstwa Scalmax na rynkach krajowych i zagranicznych”

Opis przedmiotu zamdéwienia:

1) Przeprowadzenie audytu technologicznego u Zamawiajacego

2) Technologia trwatego faczenia fluoro-kauczuku ze stalg nierdzewng 1.4104.

3} Gwarantowana zywotnos¢ mechaniczna potaczenia na poziomie minimum 500 min. Cykli
pracy.

4) Zapewnienie uszczelnienia potaczenia po 500 min. cyklach pracy na poziomie maksymalnej
nieszczelnoéci 3 mBardw przy 1 cm® gazu w czasie 30 sekund lub ponizej 3mBardw.

5) Zapewnienie odpornosci elementéw faczonych na degradacie spowodowang: pracg
mechaniczna, czynnikami chemicznymi wystegpujacymi w gazie LPG/CNG/LNG.

6) Powtarzalna gruboéé elementu fluoro-kauczukowego potaczonego ze stalg nierdzewng na
poziomie +/- 0.05mm, na grubosci 2mm (czyli +/- 2.5 % gruboéci catkowitej).

7) Odpad fluoro-kauczuku przy proponowanej technologii nie moze przekroczy¢ 10% materiatu
(stosunek wagowy lub objetosciowy).

8) Dostarczenie technologii w postaci doktadnego opisu technologicznego w systemie ,step by
step”.

9) Dostarczenie rysunkéw 3D, 2D narzedzi niezbednych do procesu technologicznego. Zaréwno w
formacie PDF 2D, PDF 3D, X_T, STEP, oraz plikéw Zrédtowych z mozliwosciag wprowadzania w
nich zmian i poprawek.

10) Dostosowanie technologii do posiadanych narzedzi (prasa wulkanizacyjna 250x250, skok 200,
formy wulkanizacyjne wielokrotne {36 elementéw) — element uszczelniajacy oraz element
odbojnika).

11) Technologia winna zapewnié rozwigzanie w postaci opisu i rysunkéw narzedzi takich zagadnien
jak:

Sposdb przechowywania mieszanki fluoro-kauczukowej

Sposéb przygotowania mieszanki fluoro-kauczukowej

Sposéb aplikacji mieszanki fluoro-kauczukowej (paletka minimum 36 sztuk -

dostosowana do posiadanych narzedzi)

d. Sposdb potaczenia mieszanki fluoro-kauczukowej ze stalg nierdzewna (paletka
minimum 36 sztuk dostosowana do posiadanych narzedzi)

e. Sposéb odwzorowania ksztattu mieszanki fluoro-kauczukowej (paletka minimum 36
sztuk dostosowana do posiadanych narzedzi)

f.  Sposdb uwalniania elementdw pofaczonych (paletka minimum 36 sztuk dostosowana
do posiadanych narzedzi)

g. Sposéb przetworzenia elementéw w taki sposdb, aby nie zawieraly na nie tgczonych

powierzchniach zabrudzen/deformacji/zmian ksztattéw spowodowanych procesem

taczenia fluoro-kauczuku. (Proces nie moze wptywaé na elementy ze stali nierdzewnej

potaczone z fluoro-kauczukiem — nie moze zmieniaC ich wymiaréw, powierzchni,

chropowatosci).
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Wymagania dodatkowe:

1)

2)
3)

5)

Wykonawca musi wskazaé co najmniej jedng osobe, ktdra bedzie uczestniczyta w wykonywaniu
zaméwienia posiadajaca wyksztatcenie wyzsze techniczne (mechanika maszyn i urzadzen lub
profil zblizony) oraz co najmniej 3 letnie doswiadczenie w branzy mechaniki maszyn i
urzadzeri/produkcji elementéw wulkanizowanych wraz z informacjami na temat jej kwalifikacji
zawodowych, doéwiadczenia i wyksztatcenia niezbgdnych do wykonania zaméwienia.
Dokumentacja w formie elektronicznej i papierowej (2 egz.) w jezyku polskim.

Instruktaz stanowiskowy pracownikéw Zamawiajgcego.

Pomoc techniczna zapewniona przez 12 miesiecy do momentu zakupu technologii w zaktadzie
produkcyjnym Zamawiajacego na terenie Biafegostoku.

Pomoc techniczna w rezimie 5 dni w tygodniu. Maksymalny czas reakcji 1 dzieh roboczy
(rozumiany jako przystapienie do rozwigzania zgtoszonego problemu technicznego).
Maksymalny czas usuniecia zgtoszonego problemu technicznego — 5 dni roboczych.
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