Fundusze
Europejskie
Program Ragionainy

Unia Europejska T
Eurepajski Fundusz M b
Ruzwojy Regionsinega ot

Zatacznik nr 2 do SIWZ
Nr 1/RPOWP 1.2,1/2020 z dnia 13.07.2020r.

*
-

SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Do zapytania ofertowego nr 1/RPOWP 1.2.1/2020
Na dostawe centrum frezarskiego do projektu pn. ,Prace badawczo-rozwojowe w przedsiebiorstwie
SCALMAX w celu opracowania innowacyjnego urzadzenia do instalacji autogazu”

Na dostawe centrum frezarskiego do projektu pn. ,Prace badawczo-rozwojowe w przedsiebiorstwie
SCALMAX w celu opracowania innowacyjnego urzqdzenia do instalacji autogazu”

1. Frezarka

Specyfikacja techniczna:
1) Centrum frezarskie pracujace w systemie 3 osi, oraz dostawka pracujaca w systemie 5 ptynnych
osi;
2) Zasilanie 3 fazowe 400V AC;
3) Obroty wrzeciona giéwnego przynajmniej 20 ty$ obrotéw/min (potrzebne przy obrdbce
aluminium)
} Przejazd stotu w osi X: 700mm lub wiecej
5) Przejazd stotu w osi Y: 400mm lub wiecej
) Przejazd stotu w osi Z: 320mm lub wiecej
) Dostawiona 0§ na stole roboczym, musi miesci¢ detal o $rednicy 200mm i grubosci 50mm,
zapewniajac ruchy detalu w zakresie 0 do 100 stopni.

8) Dostawka4i5 osi musi pracowad symultanicznie z osiami XYZ, nie moze by¢ tylko indeksowalna

9) Dostawka 4 i 5 osi musi zapewnia¢ doktadnos¢ obrébki detalu na poziomie +/- 0.01 mm w
kazdej z 5 osi.

10) Zamiast dostawionej osi {4,5), moze by¢ to frezarka 5-osiowa o identycznych parametrach, jak
opisane.

11) Zmiana narzedzia od momentu skrawania narzedziem 1 do momentu skrawania narzedziem 2
ponizej 2 sekund.

12) Mozliwo$¢ zatozenia narzedzia o Srednicy powyzej 75mm, nie wigkszego niz 120 mm.

13) System zmiany narzedzia powinien zapewni¢ automatyczng zmiane narzedzia dla narzedzia o
$rednicy 75 mm.

14) Frezarka powinna posiada¢ magazyn narzedzi o ilosci przynajmniej 20 sztuk.

15) Wielkoéé maszyny nie moze przekraczad: szerokos$é: 2.5 m, gtebokosé: 2.5 m, wysokosé: 2.5 m,
ze wzgledu na matg iloé¢ miejsca.

16) Automatyczny transporter opitkéw, widréw przemieszczajacy odpad z frezowania na zewnatrz
w celu ich gromadzenia poza przestrzenig robocza maszyny

17) Gwarancja na wrzeciono gtdwne przynajmniej 36 miesigcy.

18) Maszyna powinna zaczytywaé przynajmniej 600 koddw G/M w przéd.

19) Maszyna powinna posiada¢ chtodzenie przez wrzeciono minimum 20 Bar.

20) Maszyna powinna pracowac na chtodziwie.

21) Maszyna powinna posiadaé¢ urzgdzenie odseparowujace olej ze smarowania prowadnic —
zanieczyszezajacy chtodziwo frezarki. Urzadzenie powinno posiada¢ wigcznik i zbiornik na
zebrany, odseparowany olej.

22) Maszyna powinna posiadaé pistolet na chtodziwo do czyszczenia wewnetrznej przestrzeni

maszyny z opitkéw.

3) Maszyna powinna posiada¢ 1 sonde bezstykowa narzedzia.

4) Maszyna powinna posiadac 1 sondeg do pomiaru detalu.

5) Maszyna powinna posiadac¢ przynajmniej 4GB pamigci na program.
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6) Posuwy szybkie w osiach X/Y/Z przynajmniej 50 m/min
7) Naped wrzeciona nie powinien byé wyposazony w pasek, musi to by¢ naped bezposredni,

zapewniajacy maksymalng predkos¢ rozpedzania i hamowania predkosci obrotowej narzedzia.
28) Motzliwosé podigczenia maszyny do sieci Ethernet,
29) Obstuga kodéw G52-G59 lub réwnowaznych
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30) Mozliwosc korekcji narzedzia, zapisywana w pamieci
31) Mozliwos¢ wspbtpracy maszyny z robotem przemystowym (interfejs w maszynie do robota).
32) Moc wrzeciona stata minimum: 3.5 kW, przy przecigzeniu przynajmniej 20 kW

33)
34)
35)
36)
37)

38)

Moment obrotowy wrzeciona staty: przynajmniej 6 Nm od 0 do 6000 obrotéw., przy
przecigzeniu minimum 30 Nm.

Obcigzalno$¢ stotu roboczego minimum 200 kg.

Moizliwo$é czytania programdw z USB;

Przygotowanie maszyny do pracy z odciggiem mgty opardw przy frezowaniu.

Doktadno$é pozycjonowania we wszystkich osiach +/- 0.01 mm lub mniej, temperatura na hali
+20 stopni C;

Powtarzalnoé¢ pozycjonowania we wszystkich osiach +/- 0.003 mm fub mniej, temperatura na
hali +20 stopni C;

Wymagania dodatkowe:

1)
2)

3)

4)

Maszyna fabrycznie nowa;

Okres gwarancji — min. 24 miesigce z wytgczeniem wrzeciona, gdzie wymagany okres gwarancji
to min. 36 miesigce;

Proponowany typ lub model jest oferowany na rynku $wiatowym nie diuzej niz 2 [ata lub jezeli
jest to najnowszy typ lub model - nie diuzej niz 3 lata;

Czas przybycia serwisu na miejsce instalacji max 48h, a czas wykonania naprawy max. 10 dni
roboczych, do czasu naprawy nie wlicza sie czasu oczekiwania na czesci zamienne;

Certyfikat CE maszyny;

Instrukcja, dokumentacja techniczno-rozruchowa w jezyku polskim zaréwno w formie
papierowej jak i elektronicznej.
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